powermaxes

Rucni nebo strojni plazmovy systém
pro rezani a drazkovani kovu

Tloustka Minimalni fezna rychlost
Rugni fezny vykon
Doporuceny 19 mm 500 mm/min.
25 mm 250 mm/min.
Délici 32 mm 125 mm/min.
Strojni propalovaci vykon
12 mm
Rychlost odbéru materiélu Profil drazky
Drazkovaci vykon
4.8 kg za hodinu HI. 3,5 mm, S 6,6 mm
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Typy horakii Duramax 75 ruéni hofk HB5

Rozhodujici prednosti napajeciho zdroje

= Technologie Smart Sense™ automaticky pfizplisobuje tlak plynu
rezimu fezani a délce privodu horaku, a tim zajistuje optimalni vykon.

= Obvod Boost Conditioner™ (u modeltt CSA) zvySuje vykon pfi nizkém-
napéti, pfi pouziti motorgeneratord a pfi kolisajicim vstupnim napajeni.

15° ruéni horak HB5s

Dlouhy strojni hordk M65

= Horaky FastConnect™, rozhrani CNC a ¢tyfi typy pracovnich kabeld
zvys$uji vSestrannost pro ruéni a strojni pouziti.

= Zjednoduseny ovladaci panel s LCD obrazovkou usnadriuje obsluhu. -

Hlavni pfrednosti horakul

= 15° a 75° ru¢ni hofaky fady Duramax™ usnadniuji obsluze volbu spravného ”
nastroje pro danou praci. Rukojet je odolnéjsi vici teplu a v porovnani ;‘
s rukojetmi predchozich horakd prokazala minimalné pétkrat delsi odolnost Strojni minihofak M65

béhem naro¢nych narazovych testd.

= Standardni a kratké soudkové strojni horaky fady Duramax umozniuji Relativni fezny vykon u nelegované (uhlikové) oceli

pouziti celé fady strojnich aplikaci vybavenych souradnicovymi stoly X-Y, - \ ) .
polohovacimi systémy a systémy pro fezani trubek a robotické fezani. A 150 % rychlejsi
pro 12 mm

= Tryska Conical Flow™ zvySuje hustotu oblouku, takze kvalitu fezu je _
vynikajici s malym mnozstvim otrepd.

= Ochranna krytka chranéna patentovou ptihlagkou snizuje hromadéni otfept -
a umoziiuje plynulejsi fezani s dotykem horaku, takze fez je kvalitngjsi.
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Rezna rychlost

12 mm 16 mm 19 mm
Tloustka



Technické udaje

Vstupni napéti

CSA 200-480V, 1 faze, 50/60 Hz
200-600 V, 3 faze, 50/60 Hz
CE 400V, 3 faze, 50/60 Hz

Vstupni proud pii 9 kW

CSA 200/208/240/480 V, 1 féze
52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, 3 faze
32/31/2TN3N3 A

CE 380/400V, 3 faze
15,5/15 A

Vystupni proud

20-65A

Jmenovité vystupni napéti

139V DC

Dovolené zatiZeni pii 40 °C

CSA 50 % pri 65 A, 230-600 V, 1/3 faze
40 % pri 65 A, 200-208 V, 1/3 féze
100 % pri 46 A, 230-600 V, 1/3 féze

CE 50 % pri 65 A, 380-400 V, 3 féze
100 % pri 46 A, 380-400 V, 3 faze

Informace pro objednani

Dale v dokumentu najdete nékteré nejbéznéjsi konfigurace systému zahrnujici napajeci zdroj,
hotak a pracovni kabel. Prehled dalsich konfiguraci uvadime na nasich webovych strankach.

Ruéni systémy

Strojni systémy

Standardni napajeci

Napajeci zdroje s portem CNC

Napajeci zdroje s portem CPC

zdroj a volitelnym pomérem napéti | a volitelngym pomérem napéti
Hofak H65 Horak H65 Hofak H65 Horak H65 Horak M65 Horak M65
Vstupni napéti 76m 15m 76 m 15m 76 m 15m
200 - 600 V CSA? 083270 083271 083275 083276 083277 083278
400V CE® 083279 083280 083284 083285 083286 083287

Pro pouziti v Severni a Jizni Americe a v Asii kromé Ciny.
Pro pouiti v zemich vyZadujicich oznaceni CE, CCC nebo GOST.

Bézné konfigurace (wherte napajeci zdraj, hoak, pracovni kabel a dalsi komponenty)
Volitelné napajeci zdroje
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Rezte s diivérou™

Hypertherm, Powermax, Duramax, Smart Sense, Boost Conditioner, FineCut, FastConnect
a Conical Flow jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm, Inc., které mohou byt registrovany
v USA a/nebo jinych zemich.

Dalsi informace vam poskytne autorizovany prodejce Hypertherm, nebo navstivte www.hypertherm.com.
© 7/10 Hypertherm, Inc. Revize 0
86031G  Cesky / Czech

RoHS

Na napdjeci zdroje se vztahuje 3 leta zaruka a na
hotaky 1 leta zaruka.

Svorkové napéti CSA 295V DC
CE 270V DC Napéjeci zdroj s portem
= —— = Napéjeci zdroj s portem | GPC, volitelnym pomérem
Rozméry s rukojefmi HI. 500 mm; S 234 mm, V 455 mm Standardni napdjeci | CPC a volitelnym pomérem | napéti a portem sériového
Hmotnost véetné 7,6 m CSA 29 kg zdroj napéti rozhrani (RS-485)
kabelu gE 2 kg 200 - 600 V CSA 083234 083266 083267
Zdroj plynu isty, suchy, bez pritomnosti oleje nebo dusiku
Doporugeny vstupni pritok / | Rezani: 189 I/min. pfi 5,6 baru 400V CE 083235 083268 083269
tlak plynu Drazkovani: 212 min. pii 48 baru Volitelné komponenty
Délka privodniho napajeciho | 3 m —
kabelu Horaky Pracovni kabely Ridici kabely
Typ napéjeciho zdroje Invertor - bipolarni tranzistor Délka Ruéni Magneticka| Kabelové | Vzdalena |  Plocha Plocha
kabelu | H65 | H65s | MG5 | M65m | svorka |Svorka G| svorka oko |zavéSen |zastréka CNC'|zastrika CNG®
Provoz s generatorem pohanénym 3m__10832461083250
motorem 45m 083254083259
— - - - 76 m |083247|083251(083255|083260(223125| 223194 | 223197 | 223200 | 128650 | 228350 023206
Jmenovity vykon Vystup ze systému Vykon
motoru (ki) 0) (rozpéti oblouku) Mm 083256 083261
15 65 PIné 15m |083248|083252 083257 (083262 223126 | 223195| 223198 | 223201 | 128651 | 228351 023219
15 23 ”";I’;Z"e 23m  |083249]083253 (083258083263 | 223127 | 223196 | 223199 | 223202 | 128652
8 40 Omezené * Pro pouziti s automatickym zafizenim, které vyZaduje rozdglené napéti na oblouku.
8 30 Plné ® Pro pouZiti, neni-li vyZadovano rozdglené nap&ti na oblouku.
Tabulka parametrt . o .
u P etrd T Spotirebni dily horaku
aximalni . . . D Lo ’
Tioustka Proud Fezn rychinst Trysky a elektrody jsou dodavany v rizném mnoZstvi. Potfebujete-li vice informaci, obratte se na prodejce.
Material (mm) ()] (mm/min.) Ochranné
Nelegovani 3 45 5000 Typ spotebniho | Typ Proudova krytka/ Vifivy
(uhlikov) ocel 6 65 3900 dilu hofaku intenzita Tryska | usmériiovac | Krytkatrysky | Elektroda | krouZek
Rezani 45 220941
12 65 130 Rezini s dotykem p, ey 220818 20854 | 200882 | 22085
19 65 610 hoFaku 65 220819
25 65 350
45 220941 220854 nebo
5 Strojni Strojni 220817 220842 220857
Nerezova ocel g gg gggg o o 65 | 220819 220953 (ohmicky)
6 45 220941
12 65 150 Bez ochramé o i 220955 220854 20802 | 200857
19 65 490 krytky 85 220819
i 6 65 5500 Rugni 45 220931 220854 neb 220947
Hlinik i f o Fnebut® | 220830 " g0
Strojni 45 220948 | 220953 (ohmicky) 220857
19 65 770 RuEn
T Maximalni Fezné rychlosti jsou vysledkem laboratorich testil provadgnych spolegnosti Hypertherm. Drazkovani — 220797 220798 220854 220842 220857
Pro dosazeni optiméiniho fezného vykonu se skutegné fezné rychlosti mohou [t v zvislosti na Strojni
riiznych aplikacich fezani. Dalsi podrobnosti najdete v névodu k obsluze.
Tento systém vyhovuje smérnici RoHS vymezujici Zkonstruovano
n E(t)::_iﬁ olova, rtuti, kadmia a jinych nebezpednych a smontovino v USA
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