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Mechanizované nasazeni Powermax
Rezani a drézkovani

Nejprodavané;si vzduchoveé plazmové kovové systemy Powermax zajistuji
vysokou vykonnost pfi mechanizovaném nasazeni.

Cut with confidence

Dobra kvalita fezu a malo otfept Setfi ¢as nutny pro * Rezte déle. Pokrogila elektronika a technologie Powercool™
sekundarni operace. umozfiuji vysoké dovolené zatizeni.

Zvyste produktivitu diky vysokym feznym rychlostem. * Rozhrani ¢islicového Fizeni (CNC) a dostupné délice napéti

il . G 1o T umoznuji snadné nastaveni a provoz systém( Powermax.
Pokrocila technologie spotiebnich dilt prodluzuje zivotnost ) P y

a snizuje provozni naklady. = Rozsifena vybava spotrebnich dilli FineCut® zajistuje
méné otfepd, uzsi feznou sparu a v zasadé zadnou zénu

Detekce konce zivotnosti spotiebnich dilG pfedchazi ¥ “r
zasazenou teplem na tenci desce.

poskozeni hoféku a obrobku.
= Hotaky s rychlospojkou FastConnect™ umoziuji snadné

i i desi i ivni ani zajistuji $pickovo o ) g
Inteligentni design a intenzivni testovani zajistuji $pickovou pfipojent k ruénimu hotaku.

spolehlivost v daném odvétvi.



PouZiti plazmového systému Powermax v mechanizovaném nasazeni

Vybaveni pozadované pro spusténi systému Powermax
v mechanizovaném nasazeni se li$i. Naptiklad:

Pro automatizaci dlouhych, rovnych fezl nebo drazek mize
zcela postagovat strojni horak, dalkovy zavéseny spina¢
zap./vyp. a drahova frézka.

Nasazeni stolu X-Y zakladni urovné vyzaduje strojni horak,
ovladaci kabel a CNC (&islicové Fizeni) spole¢né se stolem
a zvedakem.

K optimalni vykonnosti stolu X-Y by se rovnéz pouzilo
programovatelné fizeni vysky horaku a software pro
automatické seskupovani tvard.

Go je dovolené zatiZeni

Dovolené zatizeni je uhrn doby v minutach, po

kterou plazmovy oblouk mize zlistat zapnuty béhem
10minutového obdobi pfi provozu pii konkrétni teploté a
proudové intenzité. Hypertherm pouziva okolni teplotu 40 °C.

Stanoveni doby, po kterou Ize provadét fezani bez toho,
aby doslo k prekro&eni dovoleného zatizeni, je funkci
dovoleného zatizeni, proudové intenzity a fezné rychlosti.

Napfiklad systém Powermax85 ma 60 % dovolené zatizeni
pfi 85 A. To se zvySuje na 80 % (8 minut z 10) pfi 74 A

a na 100 % pfi 66 A. Rezani pfi plném vykonu pfi

760 mm/min by se rovnalo 4,5 m nepfetrzitého rezani.

Oproti tomu systém Powermax125 ma 100 % dovolené
zatizeni pfi plném vykonu a mlze tedy pokracovat v fezani
bez potieby vyuziti ¢asu na chlazeni.
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DiileZitost fizeni vySky

Klicovym prvkem pfi kazdém nasazeni tepelného fezani je
vzdalenost hofaku od kovu. Vzdalenost horaku od obrobku
je zasadné dllezita pro kvalitu fezu. Spravna propalovaci
vyska se spravnym nagasovanim propalovaciho zpozdéni
zajisti, aby béhem propalovani nedoslo k poskozeni
spotrebnich dild. Spravna vyska fezu zlepsuje Sikmost

a rychlost fezani pfi sou¢asném omezeni otfepu.

Rizeni vygky hotaku (THC) mize byt:
ruéni — vysku nastavi obsluha

automatické — Fizeni vysky hotaku (THC) snima desku
a udrzuje nastavenou vzdalenost hofak-obrobek

programovatelné — CNC nastavi odli$né vzdalenosti hotaku
od obrobku pro propalovani a fezani

Strojni komunikace

Strojni systémy Powermax obsahuji standardni rozhrani
stroje v podobé portu CPC, ktery zajistuje pfistup

k signalu startu, prenosu a déleného napéti.

Pro zdokonalené ovladani napajeciho zdroje pomoci
CNC mohou konfigurace Powermax65, 85, 105 a 125
obsahovat port sériového rozhrani RS-485 (protokol
ModBus ASCII) pro komunikaci s CNC.
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Rezani a drazkovani drahy

Plazma podévé vy3Si vykon neZ autogen
= Plazmové fezy maji mensi otfepy, méné pokrouceni a mensi
oblast zasaZenou teplem.

= Plazma feze nerezovou ocel, hlinik a jiné materialy.

= V/y88i produktivita plazmy na tloustkach do 38 mm vede
k niz&im nakladlim na dil a vy3si ziskovosti.

Relativni fezny vykon u nelegované (uhlikové) oceli 12 mm
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Powermax125 Powermax105 Powermax85 Powermax65 Powermax45 Autogen

Reznd rychlost

Nastaveni mechanizované funkce

= —
= = E
0 =2 14 P
s 5 e 5 Rezani X-Y
] - o 5 2 = =
\— = [T A i =
= o = = = — =} =
[ = S «» i = = o =
= 2._ =5 = =2 @ ' = o w N
S & = 83 2 - =] 2 S 2
e »w 8 | = = = © D = S = 2 &
tE | ES (88 g8 | E =5 | £8 gL
Typ £ £ e |8R = = £ | &8 =%
Powermax45 [ J [ J [ J 50:1 [ J
Bpolohové
Powermax65 o [ J [ J [ J [ J [ J no o [ J
volitelné
BSpolohové
Powermax85 | @ ° ° ° ° e [Nl o
volitelné
5polohové
Powermaxi0s | @ ° ° ° ° ° o MV o
volitelné
5Spolohové
Powermax12s | @ ° ° ° ° ° poonove | g
volitelné
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Robotické 3rozmérné rezéni



Technicke wdaje Fezéni

stpn proud

Propéleni s Propéleni bez

automatickeého Fizeni vySky

automatickym Fizenim vySky

Proudova intenzita pri

Dovolené zatizeni
piii plném vykonu

horaku (THC)* hotaku (THC) 100 % dovoleném zatizeni
Powermax45 20-45A 12mm 10 mm 50 %, 200-240 V, 1 faze 32A
Powermax65 20-65A 16 mm 12 mm 50 %, 380/400 V, 1/3 faze 46 A
Powermax85 25-85A 20 mm 16 mm 60 %, 380/400 V, 3 faze 66 A
Powermax105 30-105A 22 mm 20 mm 80 %, 380/400 V, 3 faze 94 A, 380/400V
70 %, 230V, 3 féze 884,230V
Powermax125 30-125A 25mm 22 mm 100 %, 380/400 V, 3 faze 125A

*Kapacita propalovani zavisi na pouZitém vybaveni. U systémii Powermax Ize dosahnout vysSi kapacity, kdyZ se pouzije automatické fizeni vysky hofaku k nastaveni nezavislych propalovacich vysek a feznych vysek pro horak.

Technické ddaje napdjeciho zdroje

Powermax45 Powermax65 Powermax85 Powermax105 Powermax125
Vstupni napéti 230V, 1 faze, 50-60 Hz 400V, 3 faze, 50-60 Hz 400V, 3 faze, 50-60 Hz CE/CCC: 200-400 V, 3 faze, CCC: 380V, 3 faze, 50/60 Hz
400V, 3 faze, 50-60 Hz 50-60 Hz CE: 400V, 3 faze, 50/60 Hz
CE: 400V, 3 faze, 50-60 Hz
Vykon kW 5,95 KW 9 kW 12,2 kW 16,8 kW 21,9 kW
Vstupni proud 230V, 1 faze, 30 A 3807400V, 3 faze, 15,5/15A | 380/400V, 3 faze, 20,5/19,5A CE/CCC: 200-400 V, 3 faze, CE: 380V, 3 faze, 38 A
3807400V, 3 faze, 10,5/10 A 50-60 Hz CCC: 400V, 3 faze, 36 A
CE: 400V, 3 faze, 50-60 Hz
Vystupni napéti 132VDC 139V DC 143VDC 160V DC 175V DC
Maximalni svorkové napéti 215V DC 295V DC 305V DC 300V DC 320V DC
Rozmeéry s rukojetmi 426mmX172mm X348 mm | 500 mm X 234 mm X455 mm | 500 mm X 234 mm X455 mm | 592 mm X 274 mm X508 mm | 592 mm X 274 mm X 508 mm
(dx8xv)
Hmotnost véetné hofaku 1T kg 29 kg 32 kg 45kg 480 V: 479 kg
600 V: 475 kg
Doporudeny Rezani: 170 |/min pfi tlaku 5,5 baru | Rezani: 189 I/min pfi tlaku 5,6 baru | Rezani: 189 I/min pfi tlaku 5,8 baru | Rezani: 217 |/min pfi tlaku 5.9 baru | Rezani: 260 I/min pfi tlaku 5,9 baru
priitok/tlak napajeciho plynu

strankach: www.hypertherm.com
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Péce o zivotni prostiedi je zakladni hodnotou spoleénosti Hypertherm.

Nase vyrobky Powermax jsou konstruovany tak, aby spliiovaly a piekraovaly

pozadavky globalnich pfedpist o Zivotnim prostfedi véetné Smérnice

0 omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek (RoHS). Grceener
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Hypertherm, Powermax a FineCut jsou ochranné znamky spole¢nosti Hypertherm Inc.
a mohou byt registrovany ve Spojenych statech a/nebo jinych zemich.
V&echny ostatni ochranné znamky jsou majetkem piislusnych vlastniku.
© 10/2013 Hypertherm Inc. 8. revize
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